lhr Partner fiir Profile
nach Mass

prazis — effizient — individuell

Debrunner Acifer

Your partner for a
kloeckner metals sustainable tomorro w




Laserschneiden —
kompromisslose Flexibilitat.

Verzichten Sie auf aufwendiges Frdsen, Bohren oder Sdgen. Unser moderner,
leistungsstarker 3D-Rohrlaser FL 170 schneidet Ihre Rohre prézis, effizient und in
unterschiedlichen Varianten. Dadurch eignet er sich optimal flr verschiedene
industrielle Anwendungen und die Bauindustrie.

Hohe Prézision und saubere Schnitte
Die extrem prazisen Schnitte sind mit IHRE VORTEILE IM

traditionellen Methoden nur schwierig zu UBERBLICK
erreichen. Die Nachbearbeitung eriibrigt
sich in den meisten Féllen und die Qualitat
des Endprodukts verbessert sich.

Moderne und leistungsfahige
Anarbeitungsmaschine
Prazise Schnitte und

stlickgenaue Liefermengen
Hohe Effizienz und reduzierter Termingerechte Lieferung

Materialverbrauch an lhren Wunschort

Moderne Technologie verkiirzt die Durch- Reduzierter Materialverbrauch
laufzeiten und steigert die Produktionsrate Keine Reststiicke und Abfalle
— Ihre Kosten sinken. Dariiber hinaus mini- Keine eigene Lagerhaltung
miert eine optimierte Schneidstrategie den
Materialverbrauch und die Abfallmenge. Das heisst auch:

Einsparung von Kosten und Zeit
Hohe Flexibilitat und komplexe Tiefe Fixkosten
Geometrien Fokus auf Ihre Kernkompetenzen

Unser 3D-Rohrlaser FL 170 schneidet eine
breite Palette von Materialien und Dicken.
Auch komplexe Formen und Designs, die
mit anderen Methoden schwer umsetzbar
sind, bereiten keine Probleme.



Technische Daten

Schneidkapazitat

Durchmesser: Rohre von 12 bis 1770mm
Lange der Werkstticke: bis 4m

Materialvielfalt

Metalle: Stahl, Edelstahl, Aluminium,
Kupfer, Messing u.a.

Dicke: Rohre und Profile mit verschie-
denen Wandstarken, typischer-
weise bis zu mehreren Millimetern

(abhéngig von Laserleistung).

Profile Type Min.mm  Max.mm

HEA 100 120

HEB 100 100

IPE 80 140

IPN 80 140

UPN 30 140

Winkel 15 100
Winkel®  Stahl O, mm
2D 10

Dicken =30° 8
<45° 6

Min.: 12mm (Kettenlader)
Min.: 20mm (Bundlader)
Max.: 168.3mm

©

Min.: 15 x 15mm
Max.: 140 x 140 mm

Min. L kiirzere Seite: 15mm
Max.: zu beschriften im
maximalen runden Durchmesser
(Diagonale priifen!)

O

Max. Aussendurchmesser: 168 mm
Beispiel:150 x 100 mm oder
160 x 80 mm

B

~——

International standard

EN 10365

EN 10365

EN 10365

UNI 5679/DIN 1025-1:1995
UNI EU 54/ DIN 1026-1 :2000
EN 10056-1

Stahl N mm  CNS Aluminium N> mm

4 5
3 3
2 2

IN 3 SCHRITTEN ZUM FERTIGEN PRODUKT:

1. Sie erteilen den Auftrag mittels CAD-Zeichnung.
2. Wir lesen die Zeichnung in unsere Maschine ein und produzieren

das Profil nach Mass.

. Wir liefern ab Produktionsstandort in die ganze Schweiz — ins Unternehmen

oder direkt auf die Baustelle.




UBERALL IN
IHRER NAHE

- Qualitat, Prazision, Zuverlassigkeit —
Ihre massgeschneiderte Losung in allen Regionen.

Wir setzen lhre Wiinsche prézise und speditiv um.

shop.d-a.ch
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